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กติติกรรมประกาศ 

ในการท าโครงการกงัหนัน ้าในคร้ังน้ีส าเร็จลุล่วงไปไดด้ว้ยดีนั้นผูจ้ดัท าไดรั้บค าแนะน าและความอนุเคราะห์
ช่วยเหลือในดา้นต่างๆท าให้งานสามารถลุล่วงไปดว้ยดีจึงใคร่ขอขอบพระคุณบุคคลดงัรายนามต่อไปน้ี 
 ภราดาอาวธุ ศิลาเกษ   ผูอ้  านวยการโรงเรียนอสัสัมชญัเทคนิคนครพนม 
 มาสเตอร์จ านง ตาระบตัร อาจารยท่ี์ปรึกษาท่ีไดใ้หค้  าปรึกษาค าแนะน าขอ้เสนอแนะโครงการในคร้ังน้ีจนท า
ใหก้ารท ากงัหนัน ้าส าเร็จไปดว้ยดี 
 มาสเตอร์ดอน วภิา อาจารยส์อนวชิาโครงการ 
 มาสเตอร์ มิส ทุกท่านและพนกังานทุกคน และนกัเรียนทุกคนท่ีไดมี้ส่วนเก่ียวขอ้งในการท ากงัหนัน ้า 
โครงการน้ีจะไม่ส าเร็จลุล่วงไปไดห้ากปราศจากแรงสนบัสนุนจากบุคคลดงัรายขา้งตน้ทางผูจ้ดัท าขอขอบคุณทุกๆท่าน
เป็นอยา่งสูงมา ณ โอกาสน้ี  
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ค าน า 

 รายงานเล่มน้ีเป็นส่วนหน่ึงของรายวชิาโครงการเร่ืองกงัหนัน ้า เพื่อบ าบดัน ้า ประยกุตไ์ปใชผ้ลิตกระแสไฟฟ้า 
และประยกุตใ์ชใ้นดา้นการเกษตร โดยรายงานเล่มน้ีไดน้ าเสนอวธีิการและขั้นตอนการท ากงัหนัน ้าอยา่งละเอียดและ
ครบถว้น สมาชิกในกลุ่มหวงัเป็นอยา่งยิง่วา่จะเป็นประโยชน์ต่อนกัเรียนและนกัศึกษาหรือผูท่ี้สนใจในโครงการกงัหนั
น ้าหรือน าไป ประยกุตใ์ชใ้นการผลิตกระแสไฟฟ้า และประยกุตใ์ชใ้นดา้นการเกษตร   ถา้รายงานเล่มน้ีมีเน้ือหา
ผดิพลาดประการใดก็ขออภยั ณ ท่ีน้ีดว้ย            
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สารบัญ 
เนือ้หา            หน้า 
 กติติกรรประกาศ         ก 
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บทที ่1 บทน า          
 เร่ืองหลกัการและเหตุผล         1  

เร่ืองวตัถุประสงค ์         1 
 เร่ืองเป้าหมาย                                                1 
 เร่ืองประโยชน์ท่ีคาดวา่จะไดรั้บ        1 
 เร่ืองการด าเนินงาน                 2 
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เร่ืองเหล็กกล่อง          3  
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 เร่ืองเหล็กแบน                      4 
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บทที ่4 การออกแบบและทดลอง           

เร่ืองแบบแปลน                                                                                                                           11 
 เร่ืองตารางการบนัทึกทดสอบ                                 12 
บทที ่5 บทสรุป           
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 เร่ืองปัญหาและอุปสรรค                                                                                                13 
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สารบัญ (ต่อ) 
   

 ขอ้เสนอแนะ    13
บรรณานุกรม   14 
ภาคผนวก           15 
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สารบัญรูปภาพ 
เนือ้หา            หน้า 
รูปท่ี 1 เหล็กกล่องส่ีเหล่ียม                                                                                                                        3   
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รูปท่ี 8 เหล็กเพลาขาว          6 
รูปท่ี 9 แบบแปลน          11 
รูปท่ี 10 การตดัเหล็กเพื่อท่ีจะน าไปประกอบ       16 
รูปท่ี 11 น าเหล็กไปวางไวก้บัแบบท่ีวาดข้ึน       16 
รูปท่ี 12 ประกอบเสร็จแลว้เช่ือมต่อกนั                                       16 
รูปท่ี 13 แลว้น าชุดท่ีสองน ามาเช่ือม        16 
รูปท่ี14 การเช่ือมโครงกงัหนั ชุดท่ีสอง                                         16 
รูปท่ี 15 โครงท่ีเช่ือมเสร็จ                        16 
รูปท่ี 16 น าเหล็กเส้นมาเช่ือมโครงดา้นนอก                               17 
รูปท่ี 17น าท่อแป๊ปมาสอดใส่ตรงการเพื่อท่ีจะยกข้ึนแลว้รูจะได ้ตรงกนั                               17 
รูปท่ี18 แลว้น าโครงดา้นในมาเช่ือมเขา้กนั        17                                                      

รูปท่ี 19 พอเช่ือมเสร็จแลว้ก็ออกมาเป็นโครงกงัหนั                                                                                   17 

รูปท่ี 20  การน าท่อ PVC มาคร่ึงท าเป็นใบพดั                           18 

รูปท่ี 21 น าไมไ้ผม่าเพื่อท่ีจะประกอบท าเป็นแพเพื่อท่ีเดินลงไปท างานไดส้ะดวก   18 

รูปท่ี 22 การผสมปูนเพื่อท่ีจะน าไปเทเสา        18  

รูปท่ี 23การตอกเสาเขม็               19 

รูปท่ี 24 การสร้างแพเพื่อท่ีจะเดินไปท าไดส้ะดวก       19 

รูปท่ี 25 การตั้งเสา                        19 

รูปท่ี 26 การตั้งนัง่ลา้น          19 

รูปท่ี27 การตดัไมเ้พื่อท่ีจะไปต่อเสา        20         

รูปท่ี 28 การต่อเสาไมก้บัเสาปูนเขา้ดว้ยกนั        20 
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สารบัญรูปภาพ (ต่อ) 
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รูปท่ี 30 การยกกงัหนัข้ึน          20 
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รูปท่ี 34 การทาสีกงัหนั          21 
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บทที ่1 
บทน า 

1.1 หลกัการและเหตุผล 
ในปัจจุบนัน ้าเป็นส่ิงส าคญัในชีวติและยงัเป็นทรัพยากรธรรมชาติถา้น ้าหยดุอยูน่ิ่งๆอาจท าใหน้ ้าเน่าเสียและยงั

ส่งกล่ินเหมน็ไดร้วมทั้งส่ิงท่ีมีชีวติท่ีอาศยัอยูใ่นน ้าอาจตายไดด้งันั้นกลุ่มของพวกเราจึงจะคิดท าโครงน้ีข้ึนมา 
 
1.2 วตัถุประสงค์ 

1.น ามาประยกุตไ์ชผ้ลิตกระแสไฟฟ้าได ้
2.น ามาประยกุตไ์ชใ้นดา้นการเกษตรได ้

 
1.3 เป้าหมาย 

- เป้าหมายเชิงปริมาณ 
-ท ากงัหนัน ้า 1 ตวัเพื่อสร้างออกซิเจนในน ้าเพื่อการบ าบดัน ้าเสียกงัหนัขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลาง 6เมตร 

- เป้าหมายเชิงคุณภาพ 
-กงัหนัน ้ามีความแขง็แรงคงทน ปลอดภยั เป็นมิตรกบัส่ิงแวดลอ้ม 

1.4 ประโยชน์ทีค่าดว่าจะได้รับ 
1. มีความสามคัคีในหมู่คณะ 
2. ทุกคนมีความคิดสร้างสรรคแ์ละน าความรู้ไปใชไ้ดจ้ริง 
3. น ้าไม่เน่าเสีย 
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1.5 การด าเนินการ 

กิจกรรม 

เดือน

ตุลาคม   

พ.ศ. 2554 

เดือน

พฤศจิกายน 

พ.ศ. 2554 

เดือน

ธนัวาคม 

พ.ศ. 2554 

เดือน

มกราคม 

พ.ศ. 2555 

เดือน

กุมภาพนัธ์ 

พ.ศ. 2555 

เดือน

มีนาคม 

พ.ศ. 2555 

หมาย

เหตุ 

1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 

1.ขั้นเตรียมการ 
1.1 ประชุมวางแผน 
1.2 ศึกษาขอ้มูล 
1.3 จดัท าโครงการ 
1.4 น าเสนอโครงการ 

                         

2.ขั้นด าเนินการ 
2.1วางแผนการด าเนินงาน 
2.2 จดัหาอุปกรณ์ 
2.3 ลงมือผลิต 
2.4 จดัท ารูปเล่มรายงาน 
2.5 ผลิตส่ือเพื่อน ามาเสนอ
ผลงาน 

                         

 

 

 

3.ขั้นน าเสนอ 
3.1 ส่งเล่มรายงาน 
3.2 น าเสนอผลงานต่อ
คณะกรรมการ 

                         

 

 
ตารางท่ี 1 การด าเนินงาน 
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บทที ่2 
เอกสารที่เกีย่วข้อง 

เหลก็กล่อง   หมายถึงเหล็กแป๊บ ไม่วา่จะเป็นแป๊บเหล็กส่ีเหล่ียม(เหล็กแป๊บ) หรือแป๊บเหล็กส่ีเหล่ียมแบน
(แป๊บแบน) ลกัษณะของมนันั้นถา้เรามองพื้นท่ีหนา้ตดัก็เหมือนกบักล่อง กล่องหน่ึงท่ีแค่มนักลวงตรงกลางแลว้
ลกัษณะจะยาวเท่านั้น ขอ้แตกต่างระหวา่ง 2 ตวัน้ีคือ ถา้ขนาดกวา้งกบัสูง (DxD) เท่ากนัก็จะเป็นเหล็กแป๊บส่ีเหล่ียม ถา้
ขนาดกวา้งกบัสูง (DxB) ไม่เท่ากนัก็จะเป็นเหล็กแป๊บแบนครับ ขอ้สังเกตของเหล็กสองตวัน้ีก็มีเท่าน้ี 

   
 
 
 
 
 
          รูปท่ี 1 เหล็กกล่องส่ีเหล่ียม                                                    รูปท่ี 2  เหล็กกล่องแบน 
             Square Steel Pipe                                                        Square Steel Pipe                        
 

เหลก็ฉาก  หมายถึงเหล็กท่ีเป็นรูปตวัLท่ีมีมุม90องศา มีหลายขนาด เป็นเหล็กโครงสร้างรูปพรรณข้ึนรูปร้อน 
เหมาะส าหรับงานโครงสร้างบา้น, หลงัคาโรงงาน และงานโครงสร้างขนาดเล็กโดยทัว่ไป ความยาวมาตรฐาน 6 M.                                                

      

 

 

      

                                                                   รูปท่ี 3 เหล็กฉาก 
                                                         Equal Angle Steel Bars 
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เหลก็แบน  เป็นเหล็กท่ีมีความหนาไม่มากหนกัแต่ยาวกวา่เหล็กแผน่ โดยปกติแลว้จะมีความยาวท่ี 6 เมตร 
กวา้ง 25 มิลลิเมตร หนา 3มิลลิเมตร 

 

                                           

 

                                                               รูปท่ี 4 เหล็กแบน                                                                      

ท่อประปาพวีซีี (PVC.) 
  ขอ้ดี น ้าหนกัเบา ราคาถูกกวา่ สามารถดดังอได ้และ ไม่เกิดสนิมน ้าในท่อจะสะอาดกวา่ 
ขอ้เสีย ไม่สามารถทนต่อแรงกระแทกแรงๆ ได ้ไม่ทน ต่อความดนัและอุณหภูมิท่ีสูง 
   ชนิดของท่อพวีซีี (PVC.) 
ท่อพีวซีี (PVC.) แบ่งตามชนิดการใชง้าน โดยใชสี้ ดงัน้ี 
  1. ท่อสีเหลอืง เป็นท่อส าหรับร้อยสายไฟฟ้า และสาย โทรศพัท ์เพราะสามารถทนต่อความร้อนไดอ้ยา่งดี 
  2. ท่อสีฟ้า เป็นท่อท่ีใชก้บัระบบน ้า เช่น น ้าดี น ้าเสีย และการระบาย สามารถทนแรงดนัน ้าไดม้ากนอ้ยตาม
ประเภท การใชง้าน มีหลายเกรด หลายขนาดตามตอ้งการ 
 

 

 

 

                                                             รูปท่ี 5 ท่อPVC 

          เหลก็เส้น คือผลิตภณัฑเ์หล็กทรงยาวท่ีเกิดจากกระบวนการรีดร้อน โดยการน าแท่งเหล็ก (Billet) มาเผาให้ร้อน
แลว้รีดลดขนาดใหมี้ลกัษณะเป็นเส้น 
          ประเภทผลติภัณฑ์และกระบวนการผลติ 
          1. เหล็กเส้นก่อสร้าง (Reinforced Steel Bar) 
          2. เหล็กเส้นส าหรับงานตีข้ึนรูปร้อน (Hot forged steel bar) 
          3. เหล็กเส้นส าหรับงานตกแต่งทางกล (Steel bar for machine structural and general uses) 
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          4. เหล็กเส้นส าหรับงานดึงเยน็ (Cold finished steel bar) 
          5. เหล็กเส้นส าหรับงานคอนกรีตอดัแรง (Post tensioned steel bar) 
         เหลก็เส้นก่อสร้าง (Reinforced Steel Bar) 
เป็นกลุ่มผลิตภณัฑท่ี์มีปริมาณการใชม้ากท่ีสุด ใชส้ าหรับงานเหล็กเสริมคอนกรีต การผลิตตอ้งผลิตตามมาตรฐาน
อุตสาหกรรม แบบออกเป็น เหล็กเส้นกลม (Round bar), มอก. 20 และ เหล็กเส้นขอ้ออ้ย (Deformed Bar), มอก. 24 
         เหลก็เส้นส าหรับงานตีขึน้รูปร้อน (Hot forged steel bar) 
เป็นเหล็กเส้นชนิดรีดร้อน มีการประยกุตใ์ชใ้นผลิตภณัฑ์หลายชนิด เช่น ช้ินส่วนเคร่ืองยนต ์สกรู นอตขนาดใหญ่ 
ประกบัรางรถไฟ เป็นตน้ 
แบ่งออกเป็นสองประเภทคือ การตีข้ึนรูปอิสระ (Free Forging) และ การตีข้ึนรูปในแบบ (Die Forging) การตีข้ึน
รูปแบบท่ีสองให้รายละเอียดและคุณภาพของงานแขง็กวา่การตีข้ึนรูปดว้ยแบบท่ีหน่ึงมาก หลงัจากตีข้ึนรูปแลว้
สามารถน าไปอบ และ/หรือ ชุบ เพื่อใหช้ิ้นส่วนนั้นๆ คลายตวัจากความเครียดท่ีเกิดจากการตีงานข้ึนรูปร้อน 
        เหลก็เส้นส าหรับงานตกแต่งทางกล (Steel bar for machine structural and general uses) 
เป็นเหล็กเส้นรีดร้อนท่ีใชก้ารไส กลึง และการเจาะใหเ้ป็นรูปร่างต่างๆตามตอ้งการ เช่น เพลาของเคร่ืองจกัร ช้ินส่วน
เคร่ืองยนต ์สกรู นอต เป็นตน้ 
แบ่งตามคุณสมบติัทางกลและ/หรือทางเคมีให้เหมาะกบัการใชง้าน หลงัจากการข้ึนรูปแลว้สามารถน าไปอบ และ/หรือ
ชุบ เพื่อใหช้ิ้นส่วนนั้นมีคุณสมบติัทางกลเหมาะสมเฉพาะทาง 
       เหลก็เส้นส าหรับงานดึงเย็น (Cold finished steel bar) 
ผลิตโดยการน าเหล็กรีดร้อนมาท าการดึงเยน็เพื่อใหมี้รูปร่างท่ีละเอียดและแน่นอนกวา่รูปร่างเดิม หรือเปล่ียนรูปร่างไป 
และเป็นการเพิ่มคุณสมบติัทางกลใหสู้งข้ึน ลดการสูญเสียน ้าหนกัของวตัถุ น เหล็ก Cold Drawn Profile ท่ีใชเ้ป็น
ส่วนประกอบของสลกัต่างๆ เป็นตน้ 
       เหลก็เส้นส าหรับงานคอนกรีตอดัแรง (Post tensioned steel bar) 
มีลกัษณะเป็นขอ้ออ้ยเกลียวหรือเหล็กกลมก็ได ้คุณสมบติัทางกลท่ีส าคญัคือมีแรงดึงสูงกวา่เหล็กก่อสร้างธรรมดาไม่
นอ้ยกวา่หน่ึงเท่าตวั        

                          

 

รูปท่ี 6 เหล็กเส้น 
  
 
 

http://www.krnmetal.com/index.php?lay=show&ac=article&Ntype=9
http://www.krnmetal.com/index.php?lay=show&ac=article&Ntype=10
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         ป๊ัมน า้ไดโว่ มีขนาดก าลงัแตกต่างกนัไปตั้งแต่ ½ , 1, 1½ , 2 หรือ 3 แรงมา้ แรงมา้แต่ละขนาดเหมาะกบัน ้าตกท่ี
มีระยะความสูงแตกต่างกนัไป รวมทั้งขนาดความลึกและระยะความยาวของท่อประปาท่ีใช ้ หากป๊ัมน ้าใชก้บัหวัน ้าตก
เพียงอยา่งเดียว ป๊ัมขนาด 1 แรงมา้ก็อาจจะพอเพียงแลว้ แต่ถา้ตอ้งใชง้านส าหรับหวัพ่นฟองอากาศและหวัน ้าพุ ก็อาจจะ
ตอ้งเพิ่มก าลงัแรงมา้ของป๊ัมน ้าข้ึนมาเป็น 2 หรือ 3 แรงมา้ก็ได ้ นอกจากน้ีอาจจะตอ้งพิจารณาดว้ยวา่ ในการใชง้าน
ระยะยาวนั้นส้ินเปลืองค่าไฟฟ้าแตกต่างกนัอยา่งไร การใชป๊ั้มน ้าขนาด 2 แรงมา้ 1 ตวั ยอ่มส้ินเปลืองค่าไฟฟ้านอ้ยกวา่
การใชป๊ั้มน ้าขนาด 1 แรงมา้ 2 ตวั บางคร้ังจึงเลือกใชป๊ั้มน ้าขนาดแรงมา้ท่ีสูงไวก่้อน แลว้ติดตั้งวาลว์ปรับแรงดนัของ
น ้าใหไ้หลออกมาไดจ้งัหวะสวยงาม เหมาะสมกบัภาพรวมของน ้าตก-น ้าลน้นั้นอีกที 

 
 
 
 
 
 
 
                              

รูปท่ี 7 ป้ัมน ้าไดโว ่

                   เหลก็เพลาขาวเป็นเหล็กท่ีสามารถน าไปใชใ้นงานอุตสาหรรมประเภทต่างๆ ไดม้ากมายสืบเน่ืองมาจาก
คุณลกัษณะเฉพาะตวัท่ีแตกต่างจากเหล็กทัว่ไป ไม่วา่จะเป็นความละเอียดของขนาด, ความเรียบของพื้นผวิ และ
คุณสมบติัทางกลภาพบางประการ ซ่ึงเอ้ือให้เหล็กเพลาขาวมีอรรถประโยชน์ในการใชง้านสูงกวา่เหล็กประเภทอ่ืนๆ มี
หน่วยเรียกในการซ้ือขาย2ชนิดคือ หน่วยหุน เช่น ขนาด 1/8”, 3/8”, 1”, 1.1/2” และหน่วยมิลลิเมตร 

 

 
 
 
 
 

รูปท่ี 8 เหล็กเพลาขาว 

 

http://plus-blogger.com/articles/cold-finished-bars-standard.html/
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  เทคนิคการเช่ือม 
  ประกอบไปดว้ยลกัษณะของท่าเช่ือมต่าง ๆ ท่ีมีความส าคญัเป็นอยา่งมากของวชิางานเช่ือมเบ้ืองตน้ เพราะส่ือ
การสอนน้ีจะสามารถท าใหต้วันกัศึกษาเอง เขา้ใจหลกัและวธีิการต่าง ๆ ท่ีจะน าไปปฏิบติัใหเ้ป็นองคค์วามรู้ท่ีเป็นจริง 
อยา่งมีประสิทธิภาพ 
  ท่าเช่ือม (welding position)ในงานเช่ือมไม่วา่จะเป็นเช่ือมแก็ส หรือเช่ือมไฟฟ้า ท่าเช่ือมท่ีสามารถท าการ
เช่ือมไดง่้าย และมีประสิทธิภาพมากท่ีสุด นัน่คือ การเช่ือมท่า แต่สภาวะจริงในการปฏิบติังานไม่สามารถเลือกท่าท่ี
ถนดัได ้ซ่ึงข้ึนอยูก่บัสภาพของงานท่ีท าอยู ่
เทคนิคการเช่ือมไฟฟ้า  
   1.ท่าราบ 
   2.ต่อชนท่าขนานนอน 
   3.ต่อชนท่าตั้ง 
   4.ต่อชนท่าเหนือศีรษะ5.ต่อตวัท่ีท่าขนานนอน 
   6.ต่อตวัทีท่าตั้ง 
   7.ต่อตวัทีท่าเหนือศีรษะ  
 เคร่ืองมือและอุปกรณ์ 
  1.เคร่ืองเช่ือมไฟฟ้า AC หรือ DC 
  2.หวัจบัลวดเช่ือม 
  3.สายเช่ือมพร้อม 
   -หวัจบัสายดิน 
  4. เคร่ืองมือท าความสะอาด 
   - คอ้นเคาะสแลก และแปรงลวดท าความสะอาด 
   - คีมจบังานร้อน 
  5. อุปกรณ์ป้องกนัอนัตราย 
   - หนา้กากเช่ือมไฟฟ้า 
   - ถุงมือหนงั 
   - เส้ือหนงั 
   - รองเทา้ส่วนปลายหวัเป็นโลหะ 

การเช่ือมต่อชนท่าราบ  
การเช่ือมท่าราบเป็นการเช่ือมท่ีสามารถควบคุมการเช่ือมไดง่้าย การเช่ือมท่าราบนั้น ลวดเช่ือมท ามุมกบังาน (มุมเดิน) 
ประมาณ 67-75 องศา และท ามุมกบัช้ินงานดา้นขา้ง (มุมงาน) 90 องศา ท าการเช่ือมทางซา้ยมือไปขวามือ 

http://www.oknation.net/
http://www.ntc.ac.th/welding/162x/html/Metal%20oubpakon.html
http://www.ntc.ac.th/welding/162x/html/Metal%20oubpakon.html
http://www.thaikobe.com/
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การเช่ือมต่อชนท่าขนานนอน ส าหรับผูฝึ้กเช่ือมใหม่ ๆ เน่ืองจากน ้าโลหะจะไหลยอ้นลงมาอนัเน่ืองมาจากแร
ดึงดูดของโลก ท าใหแ้นวเช่ือมไม่แขง็แรงเท่าท่ีควร แต่ก็สามารถเช่ือมไดดี้ ถา้มีการฝึกเช่ือมจนกระทัง่ช านาญ ก 
หลอมละลายลึกสามารถควบคุมไดด้ว้ยระยะอาร์ก และมุมในการเช่ือม 
   การเช่ือมต่อชนท่าตั้ง 
 เทคนิควธีิการท่ีจะท าให้น ้าโลหะไหลยอ้ยนอ้ยก็คือ เม่ือเคล่ือนท่ีส่ายลวดเช่ือม ควรหยุดบริเวณขอบของ
รอยต่อชัว่ขณะหน่ึง ซ่ึงจะเปิดโอกาสใหแ้นวเช่ือมตรงกลางแขง็ตวั และลดการยอ้ยของน ้าโลหะได ้
   การเช่ือมต่อชนท่าเหนือศีรษะ 
  การเช่ือมท่าเหนือศีรษะน้ี ผูเ้ช่ือมตอ้งใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายเป็นอยา่งดี มุมเดิน 
และมุมงานของลวดเช่ือมท่ีกระท ากบังาน เหมือนกบัการเช่ือมท่าราบ แต่เพียงเช่ือมงานในลกัษณะคว  ่าลงเท่านั้น 
   การเช่ือมต่อตัวทท่ีาขนานนอน 
  การเช่ือมแนวแรก ลวดเช่ือมท ามุมกบังานขณะเดิน (มุมเดิน) ประมาณ 67-70 องศา และมีงาน ประมาณ 40-50 
องศา กบัช้ินงาน 
  การเช่ือมต่อตัวทท่ีาตั้ง 
   การเช่ือมแนวแรก ลวดเช่ือมมีมุมเดินประมาณ 70-80 องศา มีมุมงานประมาณ 45 องศา 
เพื่อไม่ใหน้ ้าโลหะไหลยอ้นมากขณะเคล่ือนส่าย ควรหยุดบริเวณขอบของแนวเช่ือมชัว่ขณะหน่ึง เพื่อเปิดโอกาสให้
แนวเช่ือมบริเวณตรงกลางและท่ีขอบอีขา้งหน่ึงเยน็ตวัลง 
  การเช่ือมต่อตัวทท่ีาเหนือศีรษะ การเช่ือมต่อตวัทีและการเช่ือมต่อมุมภายใน ท่าเช่ือมเหนือศีรษะ ลวดเช่ือมจะ
ท ามุมกบังานมีมุมเดิน 85 องศา มีมุมงานประมาณ 40-45 องศา 
  การเช่ือมต่อมุมภายนอกท่าขนานนอน 
ลวดเช่ือมท ามุมกบัช้ินงานโดยมีมุมเดินประมาณ 65-75 องศา มีมุมงาน 130-140 
 เทคนิคการกลงึ 

การกลึงปอกโดยปกติทัว่ๆไป  จะเป็นรูปทรงกระบอก  เม่ือน าไปใชง้านเพื่อใหเ้กิดความสะดวก สวยงาม จบั
ตอ้งไดก้ระสับมือ ฯลฯ  จึงตอ้งท าการข้ึนรูป(forming) ใหเ้ป็นไปตามความตอ้งการ  เช่นพวกดา้มจบั มือหมุน ตกล่อง 
ฯลฯ     

มีดกลงึ (tool lathe)  
มีดกลึงท่ีใชใ้นการกลึงโดยทัว่ๆไป  จะท ามาจากเหล็กเคร่ืองมือ (tool steel) จะตอ้งมีความทนความร้อนไดสู้ง 

มีความเหนียว มีความแขง็ เหล็กเคร่ืองมือน้ีมีช่ือเรียกอีกอยา่งหน่ึงวา่ เหล็กรอบสูง (high speed steel) ถา้งานท่ีมีความ
แขง็สูง  ซ่ึงตอ้งอาศยัคมตดัพิเศษจึงจะท าการตดัเฉือนได ้ วสัดุท่ีท าไดแ้ก่พวก ทงัสเตนคาร์ไบด ์ ซ่ึงเรียกกนัวา่ carbide 
tip หรือมีดเล็บ เน่ืองจากมีราคาสูง จึงท าเป็นช้ินเล็กๆ แลว้น ามาเช่ือมติดกบัดา้มมีด เพื่อใหส้ะดวกต่อการการใชง้าน 
  มีดกลึงปาดหนา้ ใชป้าดหนา้ผิวช้ินงาน มีลกัษณะคมตดัทั้งซา้ยและขวา ตามความตอ้งการใชง้าน 
  มีดปอกผวิจะมีคมตดั 2 ลกัษณะ  
  1. มีดกลึงคมตดัขวา (right hand tool)   2. มีดกลึงคมตดัซา้ย (left hand tool) 

http://www.thaikobe.com/
http://www.nawama.ac.th/kait/p5.htm
http://www.nawama.ac.th/kait/p5.htm
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บทที ่3 
วธีิด าเนินงาน 

  3.1 การเตรียมการก่อนเร่ิมโครงการ 
    1. ประชุมวางแผนการด าเนินงานโครงการ 
  2 .เลือกประธาน และกรรมการ 
  3. ส ารวจราคาสินคา้ในตลาด 

4. จดัประชุมเพื่อวางแผนระบบงาน เตรียมความพร้อมของอุปกรณ์ 
5. จดัท าบญัชีปฎิบติังานโครงการ 

  3.2 การด าเนินการ 
    1. ประชุมเร่ืองการด าเนินโครงการ 
  2. จดัหาวสัดุ และสถานท่ีในการปฎิบติังาน 
  3. ลงมือปฎิบติังานตาม 
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3.3 งบประมาณ 
ล าดบั รายการ ราคา หมายเหตุ 

1 เหล็กกล่อง  1"*1"  จ านวน 16  เส้น 3,920.00  
2 ท่อPVC  5"  จ  านวน 9 ท่อน 6,705.00  
3 ตุก๊ตา  1½   จ  านวน 2 ตวั 530.00  
4 น็อต M12*100 จ  านวน 90.00  
5 ลวดเช่ือม จ านวน 2.6 5ห่อ 700.00  
6 สีกนัสนิม 3.5 ลิตร จ านวน 1กระป๋อง 265.00  
7 สีจริงสีด า 3.5 ลิตร จ านวน 1กระป๋อง 420.00  
8 ทินเนอร์ จ านวน 5  แกลนลอน 800.00  
9 แปลงทาสี  จ  านวน 4  อนั  120.00  

10 เหล็กเส้น  4  หุน  จ านวน18 เส้น 3,150.00  
11 เหล็กรางน ้า จ  านวน 2 เมตร 840.00  
12 เหล็กแบน 1½ *4 จ  านวน 16 เส้น 6,720.00  
13 เสาปูน 15*15*350   จ  านวน  2 ตน้ 1,260.00  
14 เหล็กกล่อง  1"*1"   จ  านวน 6  เส้น  1,290.00  
15 น๊อตหวักลม ⅝*8" จ านวน 3  240.00  
16 น๊อตหวักลม½*16"  จ านวน 1.6 91.20  
17 น๊อต 7/16 * 2½  จ านวน 4 260.00  
18 น๊อตเกลียวปลอย จ านวน 1 85.00  
19 ปูนตราเสือ จ านวน 4 กระสอบ - เอาจากของเดิม 

20 น ้ามนัดีเซล จ านวน 10 ลิตร - เอาจากของเดิม 

21 ถงั 200 จ านวน 4 ถงั - เอาจากของเดิม 

รวมเป็นเงินทั้งส้ิน   (สองหม่ืนเจด็พนัส่ีร้อยแปดสิบหกบาทยีสิ่บสตางค)์ 27,486.20  
 

ตารางท่ี 2 ค่าใชจ่้าย 
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บทที ่4 
การออกแบบและทดลอง 

4.1 แบบแปลน 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 9 แบบแปลน 
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4.2 ตารางบันทกึการทดสอบ 
 
ล าดับ ผลการทดสอบ 

1 เม่ือตั้งกงัหนัเสร็จก็ท าการใชส้ายยางต่อกบัท่อpvc  แลว้เปิดน ้าจากก๊อกน ้าปรากฎวา่กงัหนัหมุนไดแ้ต่ชา้ 
2 จากนั้นไดไ้ดท้  าการติดตั้งไดโว ่ และไดท้  าการเปิดน ้าปรากฎวา่กงัหนัยงัหมุนชา้อยู ่
3 ต่อมาไดเ้ปล่ียนท่อpvcจาก 1 น้ิวเป็น 2 น้ิว ปรากฎวา่ กงัหนัก็หมุนเร็วข้ึนเป็นท่ีพอใจ 

 
ตารางท่ี 3 ตารางบนัทึกการทดสอบ 
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บทที ่5 
บทสรุป 

5.1 สรุปผลการด าเนิน 
หลงัจากท่ีไดส้ร้างกงัหนัน ้าข้ึนมาน้ี  หลงัจากไดท้ดสอบประสิทธิภาพของกงัหนัแลว้สรุปไดด้งัน้ี 

1. กงัหนัน ้าสามารถหมุนได ้
     2. กงัหนัน ้าสามารถเพิ่มออกซิเจนในน ้าได ้

3. นกัเรียนมีความรู้ในการออกแบบการพน่สี การเช่ือม  รู้จกักระบวนการท างานเป็นทีมในการปฏิบติั
และขั้นตอนการปฏิบติังาน 
  

5.2 ปัญหาและอปุสรรค 
1. กงัหนัน ้ามีความกวา้ง 6 เมตร ยากต่อการเคล่ือนยา้ย 
2. ตอ้งสูบน ้าออกจากสระและตอ้งใชค้นเยอะในการยกกงัหนัลงสระ  
3. มีโคลนเยอะ เลยตอ้งใชไ้มใ้ผว่างเรียงกนัเพื่อท าทางเดิน 

 
5.3 ข้อเสนอแนะ 

1.เปล่ียนไดโวจ่ากคร่ึงแรงเป็นหน่ึงแรง 
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บรรณานุกรม 
http://www.ebuild.co.th/article.php?g_id=6&article_id=223 
http://www.zubbsteel.com/ 
หนงัสือ เคร่ืองมือกล 2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

http://www.ebuild.co.th/article.php?g_id=6&article_id=223
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         ภาคผนวก 
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ภาพการปฏิบัตงิาน 
 

   
รูปท่ี 10 การตดัเหล็กเพื่อท่ีจะน าไปประกอบ                            รูปท่ี 11 น าเหล็กไปวางไวก้บัแบบท่ีวาดข้ึน 
 

   
รูปท่ี 12 ประกอบเสร็จแลว้เช่ือมต่อกนั                                    รูปท่ี 13 แลว้น าชุดท่ีสองน ามาเช่ือม 
 

   

รูปท่ี 14 การเช่ือมโครงกงัหนั ชุดท่ีสอง                                       รูปท่ี 15 โครงท่ีเช่ือมเสร็จ                 
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รูปท่ี 16 น าเหล็กเส้นมาเช่ือมโครงดา้นนอก                         รูปท่ี 17 น าท่อแป๊ปมาสอดใส่ตรงการเพื่อท่ีจะยกข้ึนแลว้รู      
        จะได ้ตรงกนั                                                                    

 

  

                                                             

 

 

รูปท่ี18 แลว้น าโครงดา้นในมาเช่ือมเขา้กนั 

 

 

 

 

 

  

                                                      รูปท่ี 19 พอเช่ือมเสร็จแลว้ก็ออกมาเป็นโครงกงัหนั 
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รูปท่ี 20  การน าท่อpvcมาคร่ึงท าเป็นใบพดั 

 

 

 

  

 

 

รูปท่ี 21 น าไมไ้ผม่าเพื่อท่ีจะประกอบท าเป็นแพเพื่อท่ีเดินลงไปท างานไดส้ะดวก 

 

    

 

 

รูปท่ี 22 การผสมปูนเพื่อท่ีจะน าไปเทเสา 
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                                      รูปท่ี 23การตอกเสาเขม็       

  

 

 

 

 

รูปท่ี 24 การสร้างแพเพื่อท่ีจะเดินไปท าไดส้ะดวก  

 

 

 

 

 

รูปท่ี25 การตั้งเสา     รูปท่ี 26 การตั้งนัง่ลา้น 
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รูปท่ี27 การตดัไมเ้พื่อท่ีจะไปต่อเสา     รูปท่ี 28 การต่อเสาไมก้บัเสาปูนเขา้ดว้ยกนั 

 

 

 

 

 

รูปท่ี 29  การยกกงัหนัลงสระน ้า     รูปท่ี 30 การยกกงัหนัข้ึน 

 

 

 

  

 

  

รูปท่ี 31 การหมุนกงัหนั      รูปท่ี 32 การเคล่ือนกงัหนัเขา้ข้ึนสู่เสา 
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รูปท่ี 33การติดตั้งใบกงัหนั     รูปท่ี 34การทาสีกงัหนั 

 

 

 

 

 

รูปท่ี 35  กงัหนัท่ีเสร็จสมบูรณ์     รูปท่ี36 มาสเตอร์ท่ีปรึกษาและสมาชิกกลุ่ม 

 

 

 

 

    

 

 

 


